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Description 

[0001] L'invention concerns un precede d'obtention a 
froid d'en robes denses bitumineux parenrobage select if 
total, (.'invention concerne egalement un dispositif pour 
la mlse en oeuvre du procede. 

[0002] Plus particulierement, la presente Invention 
concerne des enrobes denses bitumineux constitues de 
gros elements et d'elements fins, les gros elements 
etant des elements de gran u lorn etrie comprise entre 2 
et 31 ,5 mm et les elements fins etant des elements de 
granulomere comprise entre 0 et 6 mm. De tels enro- 
bes denses bitumineux susceptibles d'etre stockes sont 
generalement obtenus selon une technique a chaud. 
Cette technique a chaud implique de chauffer, soit les 
granulats, soit le liant d'enrobage. 
[0003] Cependant, le chauffage qui est necessaire 
conduit a des couts de production importants. 
[0004] Ainsi, on a deja propose des precedes de fa- 
brication a froid d'en robes denses bitumineux. Le docu- 
ment FR-A-2.623.219 decrit un procede pour fabriquer 
a froid des enrobes denses bitumineux stockables dans 
lequel on separe I'enrobage des materiaux en fonction 
de leur granulomere. Plus particulierement, on enrobe 
d'abord les elements fins de granulomere 0/2 ou 0/4 
mm avec une emulsion cationique de liant bitumineux 
renfermant du bitume fluidifie. Les materiaux ainsi en- 
robes sont ensuite stockes. 

[0005] On realise par ailleurs Ten robage des gros ele- 
ments en utilisant une emulsion cationique de bitume 
fluxe ou fluidifie difterente de celle utilisee pour les ele- 
ments fins, 

[0006] On incorpore ensuite les elements fins, prea- 
mble ment enrobes et qui ont ete stockes, aux gros ele- 
ments egalement enrobes, et on continue le malaxage 
pendant quelques secondes pour obtenir a la fin un pro- 
duit susceptible d'etre stocks. 

[0007] Ce procede connu donne satisfaction, mais 
impose une etape de murissement ou de stockage 
d'une fraction granulaire de plusieurs jours. De plus, la 
reprise de cette fraction pr6alablement enrobee conduit 
a des coQts de main d'oeuvre importants. 
[0008] Le document EP-A-0524031 decrit un procede 
pour fabriquer des enrobes denses bitumineux par un 
double en robage selon lequel on ajoute, successive- 
ment, dans un malaxeur les gros elements, une premie- 
re emulsion, les elements fins et une seconde emulsion, 
et on malaxe I'ensemble selon une duree suffisante pour 
obtenir un melange homogene susceptible d'dtre stoc- 
ke. 

[0009] Le but de I' invention est de pallier ces incon- 
venlents, et notamment de simplifier le procede, par 
exemple, par suppression de la perlode de murissement 
ou de stockage intermedia ire, et de reduire le temps de 
production et les couts de production. 
[0010] Le but de r invention est atteint par un procede 
d'obtention a froid d'enrobes denses bitumineux par en- 
robage select If total, comprenant les etapes: introduc- 



tion de gros elements dans un malaxeur, introduction 
d'une premiere emulsion dosee de maniere a obtenir un 
film de liant homogene et uniforme sur les elements 
gros, introduction d' elements fins et d'une deuxieme 

s emulsion dosee pour obtenir un en robage total du me- 
lange; Le dosage cumule des deux emulsions compris 
entre 6 et 10%, est adapte en fonction du module de 
richesse recherche pour le melange. 
[0011] Conformement a I'invention, la deuxieme 

io emulsion est obtenue pendant le malaxage a partir de 
la premiere emulsion par ajout d'un agent a cette der- 
nlere. 

[0012] Plus particulierement, la deuxieme emulsion 
est obtenue par melange de la premiere emulsion avec 
is un agent cationique aqueux, appeie par la suite aussi 
solution SV. 

[0013] La premiere emulsion est une emulsion catio- 
nique a rupture moyenne composed de bitume pur ou 
de bitume fluidifie. 
20 [001 4] La deuxieme emulsion est une emulsion catio- 
nique stabilises composes de bitume pur ou de bitume 
fluidifie. 

[0015] La solution SV comprend avantageusement 
des additifs qui permettent d'obtenir une emulsion ayant 

25 une viscosite comprise entre 3 et 1 000 STV. 

[0016] La solution SV est composes ds surfactifs et 
d'acides en qualite et quantite necessaire a Pobtention 
d'un bon enrobage du melange des gros elements et 
des elements fins, ainsi que d'une maniabilite suffisante 

30 pour assurer, dans de bonnes conditions, le transport et 
la mise en oeuvre de I'enrobe dense a froid. 
[0017] La solution SV est avantageusement dosee a 
raison de 0,5 a 2% du melange de gros elements et 
d'eiements fins. 

35 [0018] Le but de I'invention est egalement atteint par 
un dispositif pour i'obtention a froid d'enrobes denses 
bitumineux par enrobage sslectif total. Cs dispositif 
comprsnd un malaxsur, dss prsmisrs moysns d'apport 
destines a I'ajout de gros elements, des deuxiemes 

*o moyens d'apport destines a I'ajout d'£l6ments fins, des 
troisiemes moyens d'apport destines a I'ajout d'eau, des 
quatriemes moyens d'apport destines a I'ajout d'une 
premiere emulsion, et des cinquiemes moyens d'apport 
destines a I'ajout d'une deuxieme emulsion. 

45 [0019] Conformement a I'invention, le dispositif com- 
prend egalement des moyens de repartition du flux de 
la premiere emulsion permettant d'en deriver une partie 
pour la preparation de la deuxieme emulsion par melan- 
ge ds la partis derives ds la premiers emulsion avec un 

50 agsnt apporte par des sixiemes moyens d'apport, les 
quatriemes et cinquiemes moyens d'apport etant dispo- 
ses de maniere a ce que la premiere et la deuxieme 
emulsion entrent dans le malaxeur a une distance d6fi- 
nis Tuns ds I'autrs. 

55 [0020] Avantageusement, la distance entre r en droit 
de melange de la premiere emulsion avec I'agent et I'en- 
droit d'introduction de la deuxieme emulsion dans le ma- 
laxeur est superieure 6 1m. 
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[0021] Pour obtenir une bonne dispersion de la 
deuxieme emulsion dans le melange des gros elements 
et elements fins, I'eau necessaire peut dtre introduce 
dans ies cinquiemes moyens d'apport de la deuxieme 
emulsion, en aval de ^introduction de la solution SV. 5 
[0022] Les prlncipaux avantages de I'lnvention sont 
Ies suivants: 

II suffit de fabriquer une seule emulsion et de la 
stocker en usine ou en centrale d'enrobage. 
Le precede permet de travaitler avec des emulsions 
dont la temperature est superieure a 50°C, ce qui 
assure une meilleure tenue du film de llant sur la 
fraction des gros elements. 
Une seule pompe est necessaire pour maTtriser le 
dosage en liant. 

La maniabilite de Tenrobe peut etre module durant 
I'enrobage en fonction des d6lals de transport, des 
conditions climatiques et de mise en oeuvre sans 
perturber la qualite d'enrobage des gros elements. 

[0023] D'autres caracteristiques et avantages de Tin- 
ventlon ressortiront a la lecture de la description de- 
tainee d'un exemple de realisation du precede de In- 
vention ainsi que de la description d'un exemple de rea- 
lisation du dispositif de invention , description faite a 
I'aide de la Figure unique jointe a la presente demande. 
[0024] La Figure 1 , figure unique, montre schemati- 
quement le precede de I'invention et les moyens pour 
sa mlse en oeuvre. 

[0025] Le precede continu de la presente invention 
met en oeuvre un enrobage selectif total d'un materiau 
compose de gros elements GG et d* elements fins GF, 
dans un malaxeur 1 dans lequel on introduitd'abord les 
gros elements GG alimentes par un premier con voyeur 
2. Les gros elements ont une granulomere 2/6, 2/10, 
2/14, 2/20 ou 4/6, 4/10 ou 4/14 ou 6/10, 6/14, 6/20. 
[0026] Ensuite, on introduit de I'eau au moyen d'une 
premiere canalisation 3 et une premiere emulsion EBPF 
(emulsion de bitume pur/fluidifie) au moyen d'une 
deuxieme canalisation 4. 

[0027] Plus loin, dans le malaxeur, consider^ dans la 
direction de revolution du materiau a enrober a finte- 
rieur du malaxeur, on introduit les elements fins GF 
ayant une granulomere 0/2, 0/4 ou 0/6 au moyen d'un 
deuxieme convoyeur 5 ainsi qu'une deuxieme emulsion 
ESBPF (emulsion stabilisee de bitume pur/fluidifie) au 
moyen d'une troisieme canalisation 6. 
[0028] La premiere emulsion de bitume EBPF se 
compose d'un bitume pur de grade 25/35 a 1 80/220 ou 
d'un bitume fluidifie. Le bitume pur correspond a ceux 
utilises normalement pour I'obtention d'enrobes non 
stockables appliques en couches de fondation ou de 
roulement. Le bitume fluidifie a une viscosite adaptee a 
la duree de stockage de I'enrobe et a la procedure de 
mise en oeuvre, soit manuelle, soit mecanisSe. 
[0029] L'emulsion EBPF est une emulsion du type 
ECM65 ou ECM69, IREC < 140. 



[0030] La deuxieme emulsion ESBPF, obtenue apres 
I'introduction d'un agent cationique aqueux, e'est-a-dire 
cf une solution SV, dans la premiere emulsion EBPF, est 
une emulsion du type ECL, IREC > 180. 
[0031] La solution SV est composee de surfactifs tets 
que suif propylene polyamlne et d'acides tels que I'aclde 
chlorhydrique et de fluidifiant petrolier. 
[0032] La quantite et la quantite de ces deux groupes 
d'additifs sont choisies de maniere a obtenir une deuxie- 
me emulsion ayant une viscosite comprise entre 3 et 
1 000 STV. La solution SV elle-meme est stable pendant 
plusieurs semaines a une viscosite comprise entre 0,2 
et 4 poises et peut etre stockee a temperature amblante 
dans une cuve. 

[0033] Par le procede decrit ci-avant, on obtient, en 
effectuant I'ajout successif des differentes composan- 
tes, des enrobes denses bitumineux prets a I'emploi ou 
prets au transport vers I'endroit de leur emploi. 
[0034] Le procede continu de la presente invention 
procure ainsi un gain de temps important par rapport a 
d'autres precedes par le fait qu'il n*y a pas de stockage 
intermediate d'une quelconque fraction granulaire, ni 
de prise du materiau. De plus, le procede continu de la 
presente invention est plus simple a mettre en oeuvre 
dans la mesure ou il requiere la preparation d'une seule 
emulsion. 

[0035] Le dispositif pour I'obtention a froid d'enrobes 
denses bitumineux par enrobage selectif total represen- 
ts schematlquement sur la Figure 1 comprend un ma- 
laxeur 1 entraTne par un moteur 7. Le malaxeur 1 est 
muni de deux axes 8 et 9 dont chacun est muni d'ele- 
ments 10 formes et agences de maniere a assurer un 
bon melange des composantes success ivement ajou- 
tees dans le malaxeur. 

[0036] Le malaxeur 1 presente une premiere extr£mi- 
te 11 a laquelle est situee une premiere entree 31 ainsi 
qu'une deuxieme extremite 12 a laquelle est situee une 
sortie 22 du malaxeur. 

[0037] Les gros elements GG sont introduits dans le 
malaxeur par des premiers moyens d'apport dont fait 
partie le premier convoyeur 2. Le convoyeur 2 est dis- 
pose a I'entree 31 du malaxeur 1 de maniere telle que 
les gros elements GG y entrent, soit directement, soit 
par exemple, au moyen d'une goulotte. 
[0038] Les elements fins GF sont introduits plus loin 
dans le malaxeur 1 au moyen de deuxiemes moyens 
d'apport dont fait partie le deuxieme convoyeur 5 dispo- 
se tel. que les elements fins GF entrent dans ie ma- 
laxeur 1 par une deuxieme entr6e 32 situee a peu pres 
au milieu du malaxeur 1 . 

[0039] L'eau necessaire pour obtenir un melange ho- 
mogene des differentes composantes ajoutees succes- 
sivement dans le malaxeur 1 , est introduce par des trol- 
siemes moyens d'apport comprenant essentieltement 
une premiere canalisation 3 disposee proche de la pre- 
miere entree 31 du malaxeur 1 . 
[0040] Egalement proche de la premiere entree 31 du 
malaxeur 1 sont disposees des quatrlemes moyens 
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d'apport comprenant une pompe 14 rellee par une ca- 
nalisation 15 a une vanne de repartition 16 et la deuxie- 
me canalisation 4 destinee a i'ajout de la premiere emul- 
sion EBPF aux gros elements GG. 
[0041] La premiere emulsion EBPF est stockee dans 
un reservoir 13 a partir duquel elle est pompee au 
moyen de la pompe 14 et au travers de la canalisation 
15 vers la vanne de repartition 1 6. La vanne de reparti- 
tion 16 divise le flux de la premiere emulsion EBPF en 
une premiere quantite partielle entrant par la deuxieme 
canalisation 4 dans le malaxeur 1 et une deuxieme 
quantite partielle passant par une canalisation 17 vers 
des cinqulemes moyens d'apport comprenant la troisie- 
me canalisation 6. Le rapport volumique entre la quan- 
tite passant dans la deuxieme canalisation 4 et la quan- 
tite passant dans la canalisation 17 est choisi parmi les 
rapports allant d'environ 40:60 a environ 60:40 derivant 
environ 40 a 60% du flux de la premiere emulsion EBPF 
pour la preparation de la deuxieme emulsion ESBPF. 
[0042] La canalisation 1 7 est reliee a la troisieme ca- 
nalisation 6, par un melangeur 21 . Ce me1angeur21 est 
forme par une piece de raccordement presentant un 
raccord double d'un cote, destine au raccordement des 
canalisations 17 et 20, et un raccord simple de I'autre 
cdte, destine au raccordement de la canalisation 6. 
[0043] La solution SV est stockee dans un reservoir 
18 et est apportee au melangeur 21 par des sixiemes 
moyens d'apport comprenant une pompe 1 9 et une ca- 
nalisation 20. Au melangeur 21 , la solution SV est intro- 
duce dans la troisieme canalisation 6 pour y etre melan- 
gee avec la premiere emulsion EBPF afin d'obtenir la 
deuxieme emulsion ESBPF. La troisieme canalisation 6 
est disposee dans le malaxeur 1 de mantere telle que 
la deuxieme emulsion ESBPF est introduite dans le ma- 
laxeur 1 apres que les elements fins GF aient ete intro- 
duits dans le malaxeur. 

[0044] Par ailleurs, il convient de noter que la distance 
entre le melangeur 21 , c'est-a-dire entre I'endroit de pi- 
quage de la premiere emulsion EBPF pour I'introduction 
de la solution SV, et une embouchure de la canalisation 
6 dans le malaxeur 1 , doit etre superieure aim pour 
assurer une bonne dispersion de la solution SV dans la 
premiere emulsion EBPF 

[0045] Dans une variante representee sur la Figure 1 
par une ligne en pointille 24, 1'eau d'ajout necessaire a 
une bonne dispersion de I'emulsion ESBPF dans le me- 
lange des gros elements GG et les elements fins GF 
peut etre introduite au moyen d'une canalisation 24 re- 
liee a la canalisation 6 en un point de jonction 25 dispose 
en aval de I'introduction de la solution SV. 
[0046] Les enrobes denses bitumineux obtenus dans 
le malaxeur 1 en sortent par une sortie 22 ou lis sont 
pris en charge, par exemple, par des moyens de trans- 
port les acheminant vers des lieux de stockage ou d'ap- 
plication. 

[0047] La solution SV destinee a etre ajoutee a la pre- 
miere emulsion EBPF pour obtenir la deuxieme emul- 
sion ESBPF peut avantageusement etre la solution 



COLSTAB (marque deposee). 

[0048] Les signes de reference insures apres les ca- 
racteristiques techniques mentionnees dans les reven- 
dications, ont pourseul but defaciliter la comprehension 
5 de ces demieres, et n'en limitent aucunement la portee. 



Revendications 

10 1 . proc6de d'obtention a froid d'en robes denses bitu- 
mineux par enrobage selectif total, comprenant les 
etapes: 

introduction dans un malaxeur de gros £le- 
15 ments (GG), leur granulomere etant comprise 

entre 2 et 31 ,5 mm, 

introduction d'une premiere Emulsion (EBPF) 
dosee de maniere a obtenir un film de liant ho- 
mogene et unlforme sur les elements gros 

20 (GG), 

introduction d'elements fins (GF), leur granulo- 
mere etant comprise entre 0 et 6 mm, et 
introduction d'une deuxieme emulsion (ES- 
BPF) dosee pour obtenir un enrobage total du 

25 melange, 

caracterise en ce que la deuxieme emulsion (ES- 
BPF) est obtenue a partir de la premiere emulsion 
(EBPF) pendant le malaxage par ajout d'un agent 
30 (SV). 

2. Procede selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que la deuxieme emulsion (ESBPF) est obtenue 
par melange de la premiere emulsion (EBPF) avec 

35 un agent cationlque aqueux (SV). 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en 
ce que i'agent cationique aqueux (SV) comprend 
des additifs qui permettent d'obtenir une deuxieme 

40 emulsion ayant une viscosite comprise entre 3 et 
1000STV 

4. Procede selon la revendication 2 ou 3, caracterise 
en ce que I'agent cationique aqueux (SV) est dose 

45 a raison de 0,5 a 2% du melange des gros elements 
et des elements fins. 

5. Dispositif pour i'obtention a froid d'enrobes denses 
bitumineux par enrobage selectif total, comprenant 

so un malaxeur (1 ), des premiers moyens d'apport (2) 
destines a I'ajout de gros elements (GG), les gros 
elements ayant une granulomere comprise entre 
2 et 31 ,5 mm, des deuxiemes moyens d'apport (5) 
destines a i'ajout d'elements fins (GF), les elements 

55 fins ayant une granulomere comprise entre 0 et 6 
mm, des troisiemes moyens d'apport (3) destines a 
I'ajout cfeau, des quatriemes moyens d'apport (4) 
destines a I'ajout d'une premiere emulsion (EBPF), 
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Injection of a first emulsion (EBPF) dosed In 
such a way as to prepare a binding film, homo- 
geneous and uniform on the large elements 
(GG), 

injection of thin elements (GF), the granulome- 
try thereof ranging between 0 and 6 mm and 
Injection of a second emulsion (ESBPF) dosed 
in such a way as to prepare total coating of the 
mixture, 

characterised in that the second emulsion (ESB- 
PF) is prepared from the first emulsion (EBPF) dur- 
ing the kneading operation by addition of an agent 
(SV). 

A process according to claim 1 , characterised in 
that the second emulsion (ESBPF) is prepared by 
mixing of the first emulsion (EBPF) with an aqueous 
cationic agent (SV). 



3. A process according to the claim 2, characterised 
in that the aqueous cationic agent (SV) contains 
additives which enable to prepare a second emul- 
sion with a viscosity ranging between 3 and 1000 

25 STV. 

4. A process according to claim 2 or 3, characterised 
in that the aqueous cationic agent (SV) is dosed at 
the ratio of 0.5 to 2% of the mixture of the large el- 

30 ements find of thp thin aI em Ants 
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et des clnquiemes moyens d'apport (6) destines a 
I'ajout d'une deuxieme emulsion (ESBPF), carac- 
terise en ce qu'il comprend egalement des moyens 
de repartition (16) du flux de la premiere emulsion 
(EBPF) permettant d'en deriver une partie pour la 
preparation de la deuxieme emulsion (ESBPF) par 
melange de la partie derivee de la premiere emul- 
sion (EBPF) avec un agent (SV) rapporte par des 
sixiemes moyens d'apport (19, 20), les quatriemes 
(4) et cinqui ernes (6) moyens d'apport etant dispo- 
ses de maniere a ce que la premiere et la deuxieme 
emulsions entrent dans le malaxeur (1) a une dis- 
tance definie I'une de I'autre. 

6. Dispositif selon la revendication 5, caracterise en 
ce que la distance entre un endroit de melange (21 ) 
de la premiere emulsion (EBPF) avec Tagent (SV) 
et un endroit (23) d'introduction de la deuxieme 
emulsion (ESBPF) dans le malaxeur est su peri eu re 
a 1 m. 

7. Dispositif selon la revendication 5 ou 6, caracterise 
en ce que les moyens de repartition (1 6) sont for- 
mes par une vanne de repartition 40/60 derlvant en- 
viron 60% du flux de la premiere emulsion (EBPF) 
pour la preparation de la deuxieme emulsion (ES- 
BPF). 

8. Dispositif selon la revendication 5 ou 6, caracterise 
en ce que les moyens de repartition (16) sont for- 
mes par une vanne de repartition 60/40 derivant en- 
viron 40% du flux de la premiere emulsion (EBPF) 
pour la preparation de la deuxieme emulsion (ES- 
BPF). 

9. Dispositif seion I'une quelconque des revendica- 
tions 5 a 8, caracterise en ce qu'il comprend une 
canalisation (24) reliee en un point de jonction (25) 
aux cinquiemes moyens d'apport (6) et permettant 
d'apporter de I'eau necessaire a une bonne disper- 
sion de la deuxieme emulsion (ESBPF) dans le me- 
lange (GG) et les elements fins (GF). 

10. Dispositif selon la revendication 9, caracterise en 
ce que le point de jonction (25) est dispose en aval 
de i'introduction de I'agent (SV) dans la premiere 
emulsion (EBPF). 



Claims 

1 . A process for cold preparation of dense bituminous 
coated material by total selective coating, compris- 
ing the following steps : 

injection of large elements (GG) into a kneading 
machine, the granulometry thereof ranging be- 
tween 2 and 31 .5 mm, 



5. An installation for cold preparation of dense bitumi- 
nous coated material by total selective coating op- 
eration, comprising a kneading machine (1), first 

35 means of supply (2) designed for the addition of 
large elements (GG), the large elements having a 
granulometry ranging between 2 and 31 .5 mm, sec- 
ond means of supply (5) designed for the addition 
of thin elements (GF),the thin elements having a 

40 granulometry ranging between 0 and 6 mm, third 
means of supply (3) designed for the addition of wa- 
ter, fourth means of supply (4) designed for the ad- 
dition of a first emulsion (EBPF) and fifth means of 
supply (6) designed for the addition of a second 

45 emulsion (ESBPF) characterised in that it also 
comprises means of distribution (16) of the flux of 
the first emulsion (EBPF) enabling to derive a por- 
tion for the preparation of the second emulsion 
(ESBPF) by mixing the portion derived from the first 

so emulsion (EBPF) with an agent (SV) returned by 
sixth means of supply (19, 20), whereby the fourth 
(4) and fifth (6) means of supply are arranged in 
such a way that the first and the second emulsions 
enter the kneading machine (1) at a defined dis- 

55 tance from one another. 

6. An installation according to claim 5, characterised 
In that the distance between a mixing location (21) 
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of the first emulsion (EBPF) with the agent (SV) and 
a location (23) for injecting the second emulsion 
(ESBPF) into the kneading machine is greater than 
1 m. 

7. An Installation according to claim 5 or 6, character- 
ised In that the means of distribution (16) are 
formed by a distribution valve 40/60 deriving ap- 
proximately 60% of the flux of the first emulsion (EB- 
PF) for the preparation of the second emulsion 
(ESBPF). 

8. An installation according to claim 5 or 6, character- 
ised in that the means of distribution (16) are 
formed by a distribution valve 60/40 deriving ap- 
proximately 40% of the flux of the first emulsion (EB- 
PF) for the preparation of the second emulsion 
(ESBPF). 

9. An installation according to any one of claims 5 to 
8, characterised in that it comprises a duct (24) 
linked at a junction point (25) to the fifth means of 
supply (6) and enabling to supply the water neces- 
sary to good dispersion of the second emulsion 
(ESBPF) in the mixture of the large elements (GG) 
and thin elements (GF). 

10. An installation according to claim 9, characterised 
in that the junction point (25) is arranged down- 
stream of the injection of the agent (SV) Into the first 
emulsion (EBPF). 



PatentansprUche 

1. Verfahren zur Kalterzeugung von schweren Bitu- 
menstraGendecken durch selektive Totalummante- 
lung, umfassend die folgenden Schritte: 

Einleitung grober Elemente (GG), deren Korn- 
chengroBe zwischen 2 und 31 ,5 mm liegt, in ei- 
ne Mischmaschine, 

Einleitung einer ersten Emulsion (EBPF), die 
derart dosiert ist, daft eine homogene und ein- 
heitliche Blndemittelschicht auf den groben 
Eiementen (GG) erhalten wlrd, 

Einleitung von feinen Eiementen (GF), deren 
KornchengroBe zwischen 0 und 6 mm liegt, und 

Einleitung einer zweiten Emulsion (ESBPF), 
die derart dosiert ist, daG eine Totalummante- 
lung des Gemisches erzielt wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Emulsi- 
on (ESBPF) aus der ersten Emulsion (EBPF) wah- 
rend des Mlschens durch Beifugung elnes Wirkstof- 



fes (SV) erhalten wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zweite Emulsion (ESBPF) durch 

5 Mischen der ersten Emulsion (EBPF) mit einem 
wfisserigen basischen Wlrkstoff (SV) erhalten wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der wasserige basische Wirkstoff 

10 (SV) Zusatzstoffe enthalt, die es ermoglrchen, eine 
zweite Emulsion mit einer Vis kositat zwischen 3 und 
1000 STV zu erhalten. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch ge- 
is kennzeichnet, daB der wasserige basische Wlrk- 
stoff (SV) im Verhaltnis von 0,5 bis 2 % des Gemi- 
sches der groben Elemente und der feinen Elemen- 
te dosiert ist. 

20 5. Vorrichtung zur Kalterzeugung von schweren Bitu- 
menstraBendecken durch selektive Total u mm ante- 
lung, umfassend eine Mischmaschine (1), erste Zu- 
fuhrmittel (2), die fur die Beimengung von groben 
Eiementen (GG) bestimmt sind, wobei die groben 

25 Elemente eine KornchengroBe zwischen 2 und 31 ,5 
mm aufweisen, zweite Zufuhrmittel (5), die fur die 
Beimengung von feinen Eiementen (GF) bestimmt 
sind, wobei die feinen Elemente eine Kornchengro- 
Be zwischen 0 und 6 mm aufweisen, drltte ZufQhr- 

30 mittel (3), die fur die Beimengung von Wasser be- 
stimmt sind, vierte Zufuhrmittel (4), die fur die Bei- 
mengung einer ersten Emulsion (EBPF) bestimmt 
sind, und funfte Zufuhrmittel (6), die fur die Beimen- 
gung einer zweiten Emulsion (ESBPF) bestimmt 

35 sind, dadurch gekennzeichnet, daB sie auch Mit- 
tel (16) zurVerteilung des Flusses der ersten Emul- 
sion (EBPF) umfasst, die es errnoglichen, einen Teil 
fur die Zubereitung der zweiten Emulsion (ESBPF) 
abzuleiten, indem der abgeleitete Teil der ersten 

40 Emulsion (EBPF) mit einem Wirkstoff (SV) ge- 
mischt wird, der durch die sechsten Zufuhrmittel 
(19, 20) beigemengtwird, wobei die vierten (4) und 
funften (6) Zufuhrmittel derart angeordnet sind, daB 
die erste und die zweite Emulsion in einem definier- 

45 ten Abstand zueinander in die Mischmaschine (1) 
eingeleitet werden. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abstand zwischen einem Misch- 
50 bereich (21) der ersten Emulsion (EBPF) mit dem 
Wirkstoff (SV) und einem Einleitungsbereich (23) 
der zweiten Emulsion (ESBPF) in die Mischmaschi- 
ne mehr als 1 m betrSgt. 

55 7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verteilungsmittel (16) von 
einem Verteilventil 40/60 gebildet werden, das un- 
geffihr 60 % des Flusses der ersten Emulsion (EB- 
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PF) fur die Zubereitung der zwelten Emulsion 
(ESBPF) ableitet. 

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verteilungsmittel (16) von 
einem Verteltventil 60/40 gebildet werden, das un- 
gef3hr40 % des Flusses derersten Emulsion (EB- 
PF) fur die Zubereitung der zweiten Emulsion 
(ESBPF) ableitet. 



10 



9. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 5 bis 8, da- 
durch gekennzelchnet, daB sie eine Rohrleitung 
(24) umfasst, die an einem AnschluBpunkt (25) mlt 
den funften Zufuhrmitteln (6) verbunden ist und es 
ermoglicht, das fur eine gute Dispersion der zweiten is 
Emulsion (ESBPF) in dem Gemisch (GG) und den 
feinen Elementen (GF) erforderliche Wasser zuzu- 
fiihren. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 20 
zefchnet, daB der Anschlusspunkt (25) im Nach- 
laufbereich der Einleitungsstelle des Wirkstoffes 
(SV) in die erste Emulsion (EBPF) angeordnet 1st. 

25 
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